Werkzeugstahl, Kaltarbeitsstahl

X210CrW12

VERWENDUNGSMOGLICHKEITEN BESONDERHEITEN
Feinstanzwerkzeug - hochverschleiBfester ledeburitischer Chrom-Stahl
Schneidwerkzeuge - anlasshestindiger durch Zusatz von Wolfram
KaltflieBpresswerkzeuge und Stempel - gute Schneidhaltigkeit
Gewindewalzwerkzeuge - nitrieren nicht iblich

Hochleistungsschneidwerkzeuge
Holzbearbeitungswerkzeuge

Rohr- und Profilwalzen

Formwerkzeuge fiir keramische Werkstoffe
Stanztechnik

Messzeuge

Prigestempel

Presswerkzeuge fiir die Pulvermetallurgie
Scherenmesser und Kreisschermesser
Biege- und Tiefziehwerkzeuge

Ziehwerkzeuge
LIEFERUNG
Lieferhérte: 250 HB
Lieferzugfestigkeit: 700 - 750 N/mm?
Lieferzustand weichgegliiht
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WERKSTOFF DATENBLATT GRUPPE Kaltarbeitsstahl, Werkzeugstahl

m X210CrW12 1.2436 ONLINE KAUFEN

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG WERKSTOFF-EIGENSCHAFTEN
schlech maBi {i sehr gu
max. min. Zerspanbarkeit -—t_g 8 8
12319
C (Kohlenstoff) 230 2,00 Toolox4
Si Siliium) 040 010 ahigheit - N
Mn (Mangan) 060 030 —
VerschleiBfestigkeit N I N
Cr (Chrom) 13,0 10 12319
Toolox44
W tWoliram) 080 050 SchweiBbarkeit NN
S (Schwefel) 0,030 T
P (Phosphor) 0,030 Korrosionshestandigkeit I E—_—
12319
Toolox44
BEHANDLUNGSMOGLICHKEITEN Polierbarkeit - EEE.E——
Toolox44
weichgliihen 800-840°C  min. 2 h Ofenabkiihlung Hiirtbarkeit S I I
spannungsarm gliihen  650-700°C 2 h Ofenabkiihlung }fﬂi%
hiirten 960-980°C  OI, Warmbad, Luft
anlassen vgl. Anlassschaubild
e 12436 700 -750
PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN Zugfeinit::: 12379 830 - 870 (vergiitet 2000 - 2500)

Toolox44 1300 - 1450

Dichte 1.7 kg/dm3 -
1.2436
Wirmeleitfihigkeit 20°C) 20 W/m + K Br”Chdeh"‘:':f] 19520 Gegiets. 1)
" Tooloxd4 8-13
Elastizitdtsmodul 210 kN/mm? _
- ) Streckgrenze 1.2436
spezifische Wéirme 460 )/kg - K 12319 120 (vergiitet 1800 - 2200)
R, INmm?
w02 Toolox44 1150 -1300

spezifischer elektr. Widerstand 0,65 Q-mm%m

ANLASSSCHAUBILD

- Richtwerte fiir die Hirte bei 980 °C 2 mal angelassen

64 100°C 63 + THRC

ES 200°C 62 THRC

58 300°C 60 - HRC

56 400°C 58 - THRC

ot 500°C 56+ THRC

: 100 200 300 400 500 600 ° Arbeitsharte HRC 63

Haftungsausschluss: Da die Werte je nach Verarbeitung variieren kiinnen, sind die genannten Werte lediglich Richtwerte und ohne Garantie.
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