Kaltarbeitsstahl, Werkzeugstahl

X155CrVMol2-1

VERWENDUNGSMOGLICHKEITEN BESONDERHEITEN
Hochleistungsschneidwerkzeuge (Matrizen und Stempel) - ledeburitischer Hochleistungsschnittstahl
Fraser - inallen Abmessungen gute Durchhértung gegeben
Raumnadeln - hohe Druckfestigkeit
Schnitt-, Stanz- und Schneidwerkzeuge - zum Schneiden von harten und dicken Werkstoffen
Gewindewalz- und Rollwerkzeuge - vielseitig einsetzbar: PVD und CVD beschichtbar
Holzbearbeitungswerkzeuge - nitrierbar
Maschinenmesser - guterodierhar
Kunststoffformen
Messzeuge

Werkzeuge der Stanzereitechnik

Zieh-, Tief- und Fliesspresswerkzeuge
Presswerkzeuge fiir die keramische Industrie
Kaltwalzen fiir Mehrrollengeriiste

Umform- und Biegewerkzeuge

LIEFERUNG
Lieferharte: <250 HB
Lieferzugfestigkeit: 830 N/mm?
Lieferzustand weichgegliiht
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WERKSTOFF DATENBLATT GRUPPE Kaltarbeitsstahl, Werkzeugstahl

X155CrVMo12-1
m ca. AISI D2 1.2379 ONLINE KAUFEN

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG WERKSTOFF-EIGENSCHAFTEN
schlecht méBig out sehr gut
max. min. Zerspanbarkeit
1.2436
C (Kohlenstoff) 1,60 145 Tooloxd4
Si Silicium) 0,60 010 Zhigkeit I N I I
1.2436
Mn (Mangan) 0,60 0,20 Toolox44
Gr (Chrom) 130 10 VerschleiB festigheit  IE_—_Dm——
V Wanadium) 100 070 S
Mo Molybdan) 1,00 0.0 SchweiBbarkeit -
S (Schwefel) 0,030 e
P (Phosphor) 0,030

Korrosionshestandigkeit  IEEG_
12436
Toolox44

BEHANDLUNGSMOGLICHKEITEN
Polierbarkeit  IEEE_—_—lC—

weichgliihen 830-850°C  4-6h Ofenabkiihlung 12436
spannungsarm gliihen 600 - 650 °C  2-3 h Ofenabkiihlung .
harten 1000-1050°C 0, Warmbad, Luf e —
anlassen vgl. Anlassschaubild S
PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN 12319 80
Tugfestigheit = 5yq6 700750
Dichte 1.1 kg/dm? RNmml  Toolo 150
Warmeleitfahigkeit (20°C) 17W/m - K _
Flastizititsmodul 210 KN/ Bruchdefnung 5 |
spezifische Warme 460 /kg - K i
spezifischer elektr. Widerstand 0,65 Q-mm%m Streckgrenze
R Toolock 1150

ANLASSSCHAUBILD
- Richtwerte fiir die Hirte bei 1060 °C 2 mal angelassen
63 100°C 63+ HRC
[Ej 200°C 61+ 1HRC
60 300°C 59+ THRC
59 400°C 58+ THRC
o8 500°C 58 + THRC
" 100 200 300 400 500 600°C Arbeitsharte HRC 60 - 63

Haftungsausschluss: Da die Werte je nach Verarbeitung veriieren kinnen, sind die genannten Werte lediglich Richtwerte und ohne Garantie.
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