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S395J2-N (8T 52-3)

VERWENDUNGSMOGLICHKEITEN

Maschinenbau

Werkzeughau

Vorrichtungsbau

Anlagenbau

Prototypenbau

Apparatebau

Grundplatten fiir den Stanz- und Formenbau
Formrahmen

Saulengestelle

Montageplatten

mechanische bearbeitete Bauteile aller Art
Werkstoff wird nur fiir ungehartete Bauteile verwendet

BESONDERHEITEN

Bevorzugt einsetzbar im Temperaturbereich zwischen -10 - 300 °C
magnetisierbar

Kerbschlagarheit (250 - 500 mm, -20 °C): 27 langs, 15 quer

sehr gute Formstabilitdt

besser zerspanbar als ST 371-2

Hérten ist nicht iiblich, Einsatzharten ist mdglich
Standardwerkstoff fiir einfache Maschinenteile

LIEFERUNG

Lieferharte: ~180 HB
Lieferzugfestigkeit: 490 - 630 N/mm?
Lieferzustand normalisiert
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CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG WERKSTOFF-EIGENSCHAFTEN
schlecht méBig out sehr gut
max. min Zerspanbarkeit

12312
C (Kohlenstoff) 0,20 Toolox33
Si Silicium) 055 Zahigkeit m__-
Mn (Mangan) 160 -

VerschleiBfestigkeit  I_—_————

P (Phosphor) 0,035 12312 (ach dem Nitrieren)

Toolox33
§ (Schwefel) 0,035 SchweiBbarkeit I S —

12312

Toolox33

Korrosionshestindigkeit  I_—_—_"—
BEHANDLUNGSMOGLICHKEITEN e
weichglihen 650-700°C  46h Polierbarkeit IS
spannungsarm glihen 550 -620°C  Ofenabkiihlung, Luft L
Hartbarkeit I

hiten 860-890°C hirten nicht iblich e Lo |

Toolox33
anlassen vgl. Anlassschaubild i

PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN
Zugfestigkeit ]'0570 490-830

Dichte 785 ke/dm? 12312 950- 1100
W& RN o033 800980

Warmeleitfahigkeit (20°) 40W/m-K Bruchdehnung 10510 |18 -22
Flastizititsmodul 210 kN/mm? e }fjfm :g E:'I gg
spezifische Warme 460 J/kg - K2 Streckgrenze 1050 35 -
spezifischer elektr. Widerstand 0,15 Q-mm%/m R 5, Wi 1T§jLQX33 ggg b%éo
ANLASSSCHAUBILD
" Richtwerte fiir die Harte
o 100°C
50
200°C :
46 i nicht blich,
2 W 300°C Finsatzhirten ist maglich
3 100°C
34 o
20 500°C
100 200 300 400 500 600°C Arbeitsharte < 20 HRC
Haftungsausschluss: Da die Werte je nach Verarbeitung variieren kinnen, sind die genannten Werte lediglich Richtwerte und ohne Garantie.
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