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HARTE IM LIEFERZUSTAND  |versitet, 30 - 34 HRC vergiitet, 30 - 34 HRC weichgegliiht, ca. 22 HRC weichgegliiht, ca. 22 HRC weichgegliiht, ca. 25 HRC weichgegliiht, ca. 20 HRC vergiitet, 28 - 33 HRC vergiitet, 44 - 45 HRC
Eﬁxﬁﬁ#ﬁ{ﬁ?&mﬁ"nl ) nicht vorgesehen nicht vorgesehen 42 -52HRC 42 -52HRC 58 - 63 HRC 28 -58 HRC nicht vorgesehen nicht vorgesehen
KERBSCHLAGARBEIT .25.35) (bei 30 - 34 HRO) £2.20-301 (i 30 - 34 HRO) 1015 (bei 48 - 50 HRC) €. 1015 (bei48 - 50 HR) .8.-15) (i 58 - 63 HRO) ) £2.35 ) (bei 33 HRO) £a.13-181 (hei 44 HRO)
- . ) i : 2
STRECKGRENZE 800950 N/ 800 - 950 N/mm? e oo [t 200 00 ne | BREEERE R EI irtogonzca S50Nmn |100- 900N 150 1300 V/mn2
12-16 % (vergiitet) 10 - 15 % (vergiitet) 8- 12 % (vergiitet) -
BRUCHDEHNUNG 8-12% B-10% 2228 % eichgeglihd 20- 25 % Gueichgeglind) 15.- 20 % Gueichgegliht 10-13% (ergttet 10-16% 8-13%
Lieferzugfestigkeit: 720 N/mm? Lieferzugefestigkeit: 770 N/mm2 Lieferzugefestigkeit: 830 - 870 N/mm? | Lieferzugfestigkeit: 720 N/mm?2
- 2 N 2 . 2 . 2
ZUGFESTIGKEIT 9501100 N/mm 9501200 Nfmm vergiitet: 1350 - 1600 N/mm? vergiitet: 1400 - 1700 N/mm? vergitet: 2000 - 2500 N/mm2 vergitet: 800 - 1300 N/mm? 800380 Wmm £a. 1300 - 450 N/
HAR‘[BARK["‘ vorvergiitet vorvergiitet 000 (X J 00000 (X X} vorvergiitet vorvergiitet
ZERSPANBARKEIT [ 1) (1Y 1) (X 1) (T 1) [ 1) (XY 1) (XYY [ 1)
POLIERBARKEIT (XY 1) ° (XY YY) (XY YY) (XY 1) (XY 1) (XY YY) (XY YY)
SCHWEISSBARKEIT (XY 1) (1] (X 1) (X 1) o0 ° (XYY (XYY
ZAHIGKEIT (XYY (X 1) (XY YY) (XYY (XY YY) (XYY (XYY (XYY
VERSCHLEISSFESTIGKEIT |eeee (XYY (XYY (XYY (XY YY) (XYY (XYY (XYY
KORROSIONSBESTANDIGKEIT| ® ® oo Il eooce ooe ooe oo oo
méBig - gut out out
sehr gut ., |sehrgut sehr gut ) . - . sehrgut sehr gut
ATZBARKEIT gleichméBigere Mikrostruktur, daher d_L_' o Suhwef ez Schwefel.sulﬁ.de gleichmaBigere Mikrostruktur, daher  |gleichméBigere Mikrostruktur, daher furh den fohen Qhromgehalt.und d|§ vorheng? yergutung_ frfene M.u_ger__. gleichmiBiges Atzbild durch kontrollier- | durch feinere Karbidverteilung etwas
P konnen zu leichten UnregelmaBigkeiten P P ausgepragte Karbidstruktur zeigt er ein | gleichméBiger, Atztiefe u. -qualitat hangt . . P
homogeneres Atzbild im itzbild filhren homogeneres Atzbild homogeneres Atzbild \ontastreiches tzbild yom Wamebehandungszustand ab te Herstellung und Warmebehandlung | detaillierteres Atzbild moglich
moglic! moglicl miglicl miglicl moglic! moglic! moglict moglict
lich lich lich lich lich lich lich lich
L sehrgut
sehr gut maglich PR
;enhrzeg;zmcm_ 02.08m Niterscicht: 02 - 0 mm Niterscicht: 01 - 02 mm gﬁﬂf&iiﬂfﬁﬁagf égbe o0y
moderat, moglic! moderat, maglicl " e erflachenhérte: 350 - erflachenhirte: - . sehr gut ervorragem
¢ fch ¢ fch Oberflachenhirte: 900 - 1050 HV Oberfichenfirte: 950 1100 HV Oberflachenfite: 1000 1200 HV - aufgrund des htheren Chromgehalts f h ¢
NITRIERBARKEIT Nitrierschicht: 0,05 - 0,15 mm Nitrierschicht: 0,05 - 0,15 mm < cionet sich aut ﬁjr korﬁbinie webe. | wird oft mit einer sehr diinnen weiBen |- aufgrund des hohen Chromgehalts bil dge +sich e stabie Nitrieri]ne Nitrierschicht: 01- 0.3 mm Nitrierschicht: 0,05 - 0,2 mm
Oberflachenhirte: 600 - 800 HV Oberflachenhirte: 550 - 750 HV hagn dlun (Hg;j +ten - Nitrieren) ] Schicht (Verbindungsschicht) oder bildet sich eine vergleichsweise dinne | sorteilhaft - Kombination aus zihem Oberflachenhérte: 900 - 1000 HV Oberflachenhérte: 1000 - 1200 HV
- g. ' ohne weiBe Schicht nitriert, um die Verbindungsschicht, dafiir eine harte o
ahnlich wie 1.2344 Warmrisshildun zu minimieren Diffusionszone Kern nach Vergiitung und harter, ver-
g schleiBfester Oberfldche nach Nitrieren
roBe Kunststoffformen mit Fokus Warmumformeriacuge, Druckgussformen Druckgussformen (Aumiium, Znk Elrjanzsl?szr[::f‘:gx?lui?l;:r?rnetf emit \nl::lstg:lel;ﬁ\t;::d:r:as; mm[:tS l;?(?:s;en
mittelgroBe Kunststoffformen, hoch- & ) . ) Messing), DruckgieBwerkzeuge, Warmumformwerkzeuge, Schmiedegesenke, Schnitt-, Stanz- und Schneidwerkzeuge, [Maschinenbau, Fahrzeugbau, mittlere . ! ' £
auf Bearbeitbarkeit, Maschinenbau hohen Oberflachenanforderungen, Anforderungen , hochbelastbare Werk
TYP. ANWENDUNGEN feste Teile im Maschinenbau, hochfeste S ! Extrusionswerkzeuge, Warmschneidmesser, Werkzeuge mit hoher thermischer | Kunststoffformen, Zieh-, Tief- und bis stark belastete Bauteile, Achsen, ; ] gen, o
- . Konstruktionsteile, ) . Kunststoffformen, Komponenten im Ma- | zeuge und Komponenten, Schneid- und
Formenrahmen, Formen und Einséitze Beanspruchung Fliesspresswerkzeuge Wellen & Zahnréider )
hochfeste Formenrahmen Idealer Finsatz bei hohen Betriebstemperaturen G 400 °C) schinenbau, Formplatten und -rahmen, [ Stanzwerkzeuge
m |dealtemperatur bis ca. 350 °C Idealtemperatur bis ca. 400 °C
gleichmaBige Harte bei groBen iiberlegene Besténdigkeit gegen Temperaturwechsel, ledeburitischer Chrom-Stahl mit hohem | gute Kombination aus Festigkeit und  [bessere Zahigkeit bei vergleichbarer Harte, bohere Reinheit und bessere Polier-
BESONDERHEIT Querschnitten bessere HeiBfestigkeit und Anlasshestandigkeit, Kohlenstoff- und Chromgehalt, Zihigkeit, weit verbreitet und kosten- | barkeit, bessere Bestandigkeit gegen Verzug, bessere SchweiBbarkeit, bohere
schwefelhaltiges Pendent zum 12311 [geringere Warmeleitfahigkeit als Toolox, sehr abriebfest durch Chromkarbide  [giinstig, muss wirmebehandelt werden | Warmeleitfahigkeit, bessere Oberflachenqualitat im Lieferzustand
Haftungsausschluss: Da die Werte je nach Verarbeitung variieren kinnen, sind die genannten Werte lediglich Richtwerte und ohne Garantie.
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