Gruppe: Kaltarbeitsstahl

Chemische Zusammensetzung: c Si Mn Cr Mo \Y
1,0 0,3 0,55 5,2 1,1 0,25
Verwendung: Gewindewalzwerkzeuge; Schneid-, Prage- und Biegestempel; Matritzen

Schnittplatten, Stanz- und Tiefziehwerkzeuge; Feinstanzwerkzeuge; Kalt-
scheren, Hack- und Granulatormesser; Maschinenmesser; Kunststoff-
formen; Lehren und Messwerkzeuge; Umform- und Biegewerkzeuge;
Rohr- und Profilwalzen; Fiuhrungsleisten tiber 40 mm

Eigenschaften: weichgegliiht, ca. 210 HB (700 N/mm2)

Zerspanbarkeit: gut; sehr gute Harteannahme; im Vakuum hartbar;
Verschleil¥festigkeit; sehr gute MaRhaltigkeit, hohe Druckfestigkeit;
nitrierfahig, sehr gut zum Erodieren geeignet; hohe Zahigkeit

Physikalische Eigenschaften: Dichte 7,7 kg/dm®
Elastizitatsmodul 190 kN/mm?
Warmeleitfahigkeit 16 W/(m.K)
spezifische Warme 460 J{kg.K
spezifischer elektr. Widerstand 0,52 0.mm7m
Behandlungsmaoglichkeiten: weichgliihen 800° - 850°C mind. 2 Std.Ofenabkiihlung
spannungsarm glihen  ca. 650°C 2 Std.Ofenabkiihlung
harten 950° - 980°C Ol, Warmbad, Luft
zerspanen HM Sorte P25/30
schneiden Vc =100 m/min
anlassen vgl. Anlafschaubild
AnlaRschaubild: HRC
66
Richtwerte fiir die Harte
62 bei 820°C 2 mal angelassen
58 100°C 63 +/- 1THRC
200°C 62 +/- 1THRC
o 300°C 60 +/- 1HRC
400°C 57 +/-1HRC
50
48 Arbeitsharte HRC 63
42
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