1.2510/1.2842

Gruppe: Kaltarbeitsstahl

Chemische Zusammensetzung: c Si Mn Cr Y w
0,95 0,3 1,2 0,5 0,12 0,55

Verwendu ng: Schnitt-, Stanz- und Schneidwerkzeuge; Gewindewerkzeuge;

Vorrichtungen, Schablonen, Fuhrungsleisten; Matrizen, Stempel
und Lehren; Holzbearbeitungswerkzeuge; Einsatze, Schieber,
Formen fiir die Kunststoffindustrie; Messzeuge; Konstruktionsteile;
Schnitt-, Stanz- und Pragewerkzeuge; Maschinenmesser flr die
Metall-, Holz- und Papierindustrie, Werkzeuge der Stanzereitechnik

Eigenschaften: weichgegliiht, ca. 220 HB (740 N/mm2)

Zerspanbarkeit: sehr gut, gute MaRhaltig- und Zahigkeit

hohe Oberflachenharte, gute Durchhartung; gute Schneidhaltigkeit;
gute Hartbarkeit; gute VerschleiRfestigkeit; mittellegierter Olharter

Physikalische Eigenschaften: Dichte 7,85 kg/dm’
Elastizitatsmodul 210 kN/mm?
Warmeleitfahigkeit 30 W/(m.K)
spezifische Warme 460 J{kg.K
spezifischer elektr. Widerstand 0,35 U.mm7m
Behandlungsmaoglichkeiten: weichgliihen 710° - 750°C 2 - 3 Std. Ofenabkiihlung
spannungsarm glihen 650° - 680°C 1 - 3 Std. Ofenabkiihlung
héarten 780° - 820°C Ol abschrecken
zerspanen HM Sorte P30/40
schneiden Ve =120 m/min
anlassen vgl. AnlalRschaubild
AnlaBschaubild: HRC
66
Richtwerte fiir die Harte
62 bei 820°C 2 mal angelassen
58 100°C 64 +/- 1HRC
200°C 62 +/- 1HRC
o 300°C 58 +/- 1HRC
400°C 52 +/- 1HRC
v 500°C 44 +- 1HRC
48
42 Arbeitshérte HRC 63 - 65
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