Gruppe:

Chemische Zusammensetzung:

Verwendung:

Eigenschaften:

Physikalische Eigenschaften:

Behandlungsmaoglichkeiten:

AnlaRschaubild: HRC
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Einsatzstahl

C Si
0,21 0,25

Formen aller Art und GroRen; Kaltverformung;
Maschinenteile; Zahnrader; Werkzeuge fiir die
Kunststoffverarbeitung; einsatzhartbarer Stahl

1,2

weichgegliht, ca. 210 HB (745 N/mm?)

Zerspanbarkeit: sehr gut - gut,

hohe Kernfestigkeit ca. 1100 - 1300 N/mm?

hohe Verschlei¥festigkeit; gute Erodierbarkeit;

Hochglanz polierbar;

Dichte

Elastizitatsmodul
Warmeleitfahigkeit

spezifische Warme
spezifischer elektr. Widerstand

weichgliihen 670° - 710°C 1 - 3 Std.Ofenabkiihlung
spannungsarm gliilhen  650° - 680°C 1 - 3 Std.Ofenabkiihlung
harten 810° - 840°C Ol, Warmbad

zerspanen HM Sorte P30/40

schneiden Ve =120 m/min

anlassen vgl. AnlaRschaubild 2 mal je 2 Stunden
einsetzen 900° - 930°C Salzbad

zwischengliihen 630° - 650°C 1 - 2 Std. Ofenabkiihlung
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7,85 kg/dm’
210 kN/mm?
41,5 W/(m.K)
460 J/kg.K
0,16 U.mm’m

Richtwerte fiir die Harte
bei 820°C 2 mal angelassen
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Arbeitsharte HRC 62

vvv STAUBER GmbH Tel. 06223-86060-0 Fax 86060-33





