Gussplatten S25

Diese beidseitig gefraste Prazisionsgussplatte zeichnet

sich durch optimierte Eigenschaften aus, resultierend aus einem

ausgereiften GieRverfahren und spezieller Warmebehandlung.

Werkstoffangaben
Legierung:
Legierungstyp:
Werkstoffzustand:
Oberflache:

Mechanische Eigenschaften

Dehngrenze Rpo 2 [MPa] 125
Zugfestigkeit Rm [MPa] 275
Bruchdehnung A [%] 15
Brinellharte HBW [2,5/62,5] 75

Technologische Eigenschaften

Zerspanbarkeit sehr gut

SchweiBbarkeit' sehr gut

Anodisieren?

(tech. Eloxieren, Hartanodisieren) gut

Hohe Schnittgeschwindigkeit gut

Toleranzen

bei Dicke [mm] Ebenheit® [nm]  Dickentoleranz
[mm]

5 <0,80 +0,10

6-12,7 <0,40 +0,10

>12,7 <0,13 +0,10

Lagervorratige Starken (mm)
5 6 8 10 12 12,5
254 30 35 40 45 50

! pei entsprechender Vorwarmung/Schweiflzusatzstoff AA 5183

AlMg4,5Mn0,7

Sondertyp 5083

nicht aushartbar, naturhart
homogenisiert und entspannt

feinstgefrast, beidseitig foliert

Typische physikalische Eigenschaften

Dichte [g/cm?] 2,66
Elastizitatsmodul [GPa] 70
Warmeausdehnungskoeffizient  [K] 23,3x10°
Warmeleitfahigkeit [W/m-K] 110-130
Elektrische Leitfahigkeit [m/Q-mm?] 16,2
Spezifische Warmekapazitat [J/kg-K] 900

IMTIEEM0 REMED Sagetoleranz bei allen Dicken

Ra [um]

0,4

0,4 gem. DIN 2768 m
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2 \eredeln der Oberflache: ausschlieRlich technisches Anodisieren. Keine Gewahrleistung auf Farbgestaltung/-ausbildung. Bei Gusswerkstoffen ist das
Beizen nicht zuldssig. Entfetten mit HeiRdampf bzw. im HeiBwasserbad ist problemlos méglich.
® Die Ebenheitstoleranzen werden ausschlielich an ganzen Platten auf Messtischen unter Stahllineal pro Meter ermittelt.
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