Prazisionsflachstahl
Prazisionsvierkantstahl

1. Anwendungsbereich
1.1 Diese Norm gilt fUr feinbearbeiteten Prazisionsflachstahl und Prazisionsvierkantstahl in Stdben von 500 mm Lange mit den
in den Tabellen 1 - 4 angegebenen Nennmafien aus den im Abschnitt 5 genannten Werkstoffen.

Anmerkung: Abweichend von den Regeln nach EURONORM 79 wird die Benennung “Flachstahl” in der vorliegenden Norm auch bei Erzeugnisbreiten tiber 150 mm verwendet

1.2 Diese Norm gilt nicht fur - blanken Flachstahl (siehe DIN 174)
- blanken Vierkantstahl (siehe DIN 178)
- kaltgewalztes Band (siehe DIN 1544)

2. Begriff

Als Prazisionsflachstahl bzw. Prazisionsvierkantstahl bezeichnet man einen Stab mit scharfkantig rechteckigem bzw. quadra-
tischem Querschnitt aus Stahl mit fein bearbeiteten, entkohlungsfreien Langsflachen.

3. Bezeichnung h & a N
D\ \

a

Normbezeichnung
.1 Normbezeichnung von Prazisionsflachstahl aus Stahl 90MnCrV 8 (Werkstoffnummer 1.2842) mit der
Breite b=150 mm und der Dicke h=25 mm:

oder

3.1
3.1

Praz-Flach DIN 59 350 - 90MnCrV 8 - 150 x 25
Praz-Flach DIN 59 350 - 1.2842 - 150 x 25

3.1.2 Normbezeichnung von Prazisionsvierkantstahl aus Stahl X 210 CrW 12 (Werkstoffnummer 1.2436) mit der
Seitenlange a=20,4 mm:

Praz-Flach DIN 59 350 - X 210 CrW 12 - 20,4

Praz-Flach DIN 59 350 - 1.2436 - 20,4

oder

3.2 Bestellbezeichnung
Bei der Bestellung sind die Angaben zur gewtiinschten Liefermenge oder Stiickzahl der Normbezeichnung voranzustellen
Beispiel: 10 Stlck Prazisionsflachstahl mit der Normbezeichnung nach Abschnitt 3.1.1:

10 Stiick Praz-Flach DIN 59 350 - 90MnCrV 8 - 150 x 25

oder

10 Stiick Praz-Flach DIN 59 350 - 1.2842 - 150 x 25

4. MaRe und zuldssige MaRB- und Formabweichungen

4.1 Nennmafe

Die bevorzugt zu bestellenden Nennmafe sind in den Tabellen 1 und 2 fir die Erzeugnisse mit Fertigmafen, in den Tabellen 3
und 4 fir die Erzeugnisse mit den Bearbeitungszugaben angegeben. Die in Klammern angefiihrten Nennmafe gehdren nicht
zu den Vorzugsmalen, sie werden Ublicherweise nicht am Lager gefiihrt.

Tab 1: NennmaRe und Nenngewichte von Prazisionsflachstahl Tab 3: NennmaRe und Nenngewichte von Prazisionsflachstahl
mit FertigmaRBen mit Bearbeitungszugaben
Dicke Dicke
Breite | (1) 2 3 4 5 6 8 10 12 15 20 25 (30) Breite | 2.2 32 4.2 52 6,2 82 104 124 154 204 254 (304)
10 |(0,039) 0,079 0,118 0,158 0,197 0,236 0,315 10,3 | 0089 0,130 0,17 0211 0,252 0,333
15 |(0,059) 0,118 0,117 0,236 0,296 0355 0473 0,591 0,709 kg 153 | 0,133 0,193 0253 0314 0374 0494 0,627 0,748 kg
20 |(0,079) 0,158 0,236 0,315 0394 0473 0631 0788 0,946 1,18 203 | 0176 0256 0,336 0416 0496 0,656 0,832 0992 123
25 |(0,098) 0,197 0,295 0,394 0,493 0591 0788 0985 1,18 148 1,97 253 [0219 0319 0419 0518 0618 0818 1,04 1,24 154 2,03
30 |(0,118) 0,236 0355 0473 0591 0709 0946 1,18 142 177 236 296 30,3 |0263 0382 0501 0621 074 0979 1,24 148 184 244 3,03
40 |(0,158) 0,315 0473 063 0,788 0946 126 158 1,89 236 315 394 (473) 403 | 0,349 0508 0667 0826 0985 130 165 197 245 324 4,03 (4,82
50 |(0,197) 0,394 0591 0,788 0985 118 158 1,97 236 29 394 493 (591) 503 | 0436 0634 0833 103 123 163 206 246 305 4,04 503 (6,03)
60 |(0,236) 0473 0,709 0,946 1,18 142 1,89 236 284 355 473 591 (7,09) 60,3 [0523 0760 0998 124 147 195 247 295 366 485 604 (7,22)
70 |(0276) 0552 0828 1,10 1,38 1,66 221 276 331 414 552 69 (828) 703 | 0609 0886 1,16 144 172 227 28 344 427 565 704 (842)
(75) |(0,296) (0,591) (0,887) (1,18) (1,48) (1.77) (2,36) (2,96) (3,55) (4.43) (591) (7,39) (8,87) (75,3) |(0,653) (0,950) (1,25) (1,54) (1,84) (2:43) (3,09) (3.68) (457) (6,05) (7.54) (9,02)
80 |(0315) 0631 0946 1,26 158 189 252 315 378 473 631 7,88 (9,46) 80,3 [0696 101 133 165 196 259 329 392 487 646 804 (9,62)
100 |(0.394) 0,788 1,18 158 197 236 315 394 473 591 788 985 (11,82) 100,3 | 0,870 126 166 206 245 3,24 411 490 609 806 10,04 (12,02)
(120) |(0,473) (0,946) (1,42) (1,89) (2,36) (2.84) (3,78) (4,73) (567) (7,09) (9,46) (11,82) (14,19) 1253 | (1,09) 1,58 207 257 306 405 514 612 76 1007 1254 (15,01)
125 |(0,493) (0,985) 148 197 229 296 394 493 591 739 985 1231 (1478) 150,3 | (1,30) (1,90) 249 308 3,67 486 616 7,34 912 12,08 1504 (18,01)
150 |(0.591) (1,18) (1,77) 236 296 355 473 591 7,09 887 1182 1478 (17,73) 2003 | (1,74) (253) 332 410 489 647 821 979 1216 16,1 20,05 (24,0)
(160) [(0,631) (1,26) (1.89) (2,52) (3,15) (3.78) (5,04) (6,31) (7.,57) (9.46) (12,61) (15,76) (18,92) 2503 | (2,17) (3,16) 4,14 513 612 809 1026 1223 1519 20,12 2505 (29,99)
200 |(0.788) (1,58) (236) 3,15 3,94 473 631 788 946 1182 1576 19,7 (23,64) 300,3 | (2,60) (3,79) 497 6,15 7,34 970 1231 14,67 1822 24,14 30,06 (35,98)

250 |(0,985) (1,97) (2,96) 3,94 493 591 788 985 1182 1478 197 24,63 (29,56)
300 |(1,18) (2,36) (3,55) 4,73 591 709 946 11,82 14,19 17,73 23,64 29,56 (3547)

Anmerkung: Gilltig fiir eine Stablange von 500 mm
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4.2 Zulassige MaBabweichungen Tab 2: NennmaRe und Nenngewichte
4.2.1 Die zulassigen Abweichungen betragen: von Prézisionsvierkantstahl
a) bei Erzeugnissen mit FertigmaBen nach Tab. 1 und 2: mit FertigmaBten

- 0/+0,05 mm fir die Dicke h und die Seitenlange a Seitenlinge | Gewicht
- 0/+0,2 mm fur die Breite b
b) bei Erzeugnissen mit Bearbeitungszugaben nach Tab. 3 und 4: ©) (g'gg)
-0/+0,2mm  fiir die Breite b, die Dicke h und die Seitenlénge a @ | Qiar
12 0,567
4.2.2 Die zulassige Abweichung von der Lange (500 mm) betragt bei den Erzeugnissen 15 0,887
mit Fertigmalien sowie mit Bearbeitungszugaben 0/+5 mm. 20 ;,ig
25 ]
' 30 3,55
4.3 Zulassige Formabweichungen 40 6,31
4.3.1 Rechtwinkligkeit 50 9,85
Die zulassige Abweichung vom rechten Winkel zwischen den Seitenflachen des
Erzeugnisses sowie zwischen dem Anschlagende (siehe Abschnitt 6.2) und den Tab 4: NennmafBe und Nenngewichte
Seitenflachen betragt 0° 15'. “ﬂf’é::ﬁ::ﬂﬁ::!tﬁ;?é:.‘:'
4.3.2 Parallelitat der Seitenflachen Seitenlénge |  Gewicht
Die Seitenflachen des Erzeugnisses mussen innerhalb der zuléssigen MaRabweich- 8.2) (0.261)
ungen nach Abschnitt 4.2.1 zueinander parallel verlaufen, sofern bei der Bestellung 10,4 0,426
nichts anderes vereinbart wurde. 12,4 0,606
15,4 0,935
4.3.3 Geradheit 20,4 1.64
Als Abweichung von der Geradheit gilt der groRte Abstand zwischen Erzeugnis und ég’j) (g’gj)
einer waagrechten, ebenen Platte, auf der es frei ruht. Die zuldssige Abweichungen ' '

sind in der Tabelle 5 angegeben (siehe Abschnitt 8). gquperb}mq: St 500
ultig Tur eine Stablange von mm

Tab. 5 Zulassige Abweichungen von der Gradheit

Brgite Zulassige Abweichungen von der Gradheit bei Dicke h oder Seitenlange a
Seit;nTé;nge von 1,1 bis 2,2 liber 2,2 bis 5,2 iber 5,2 bis 10,4 iber 10,4 bis 20,4 iber 20,4 bis 30,4
bis 100,3 (1,0) (0,8) 0,7) (0,5) (0,3)
{iber 100,3 bis 200,3 (1,5) (1,1) (0,8) (0,6) (0,4)
Gber 200,3 bis 300,3 (2,0) (1,5) (0,9) (0,8) (0,5)
Bei kleinen Erzeugnisdicken sind gréBere Abweichungen mdglich, die Angaben in Klammern sind daher nur als Anhaltswerte anzusehen.
5. Werkstoff

5.1 Prazisionsflach- und - vierkantstahl nach dieser Norm wird vorzugsweise geliefert aus
-legierten Werkzeugstahlen (z. B. 90MnCrV 8) nach DIN 17 350 bei Erzeugnissen mit Fertigmafen nach Tab. 1 und 2.
-ledeburitischen Chromstahlen (z.B. X 210 CrW 12) nach DIN 17 350 bei Erzeugnissen mit Bearbeitungszugaben nach
den Tab. 3 und 4. Die gewunschte Stahlsorte ist in der Bezeichnung anzugeben (siehe Abschnitt 3).

5.2 Die Erzeugnisse aus den im Abschnitt 5.1 genannten Stahlen werden Ublicherweise im weichgeglihten Zustand geliefert;
andere Warmebehandlungszustande sind bei der Bestellung zu vereinbaren.

6. Ausfithrung

6.1 Oberflachenrauheit
Der Mittenrauhwert R, der Oberflache betragt max. 2um flr Erzeugnisse mit Fertigmalen; max. 6um fir Erzeugnisse mit
Bearbeitungszugabe. Diese Werte gelten flr Prazisionsflachstahl fir die Oberflache der breiten Seiten, bei Prazisionsvier-
kantstahl fur die Oberflachen aller Langsseiten.

6.2 Lieferart
Die Erzeugnisse werden mit je einem feinbearbeiteten Anschlagende und einem grob bearbeiteten Ende geliefert.

7. Gewicht
Die in den Tabellen 1 bis 4 angegebenen Gewichte gelten fir die Stabslange von 500 mm und eine Dichte von 7,85 kg/dm?.
Bei Stahlen mit hdheren Gehalten an Legierungselementen kdnnen groRere Abweichungen von diesem Wert der Dichte auf-
treten. Die Werte in den Tab. 1 und 4 sind deshalb als Anhaltsangaben anzusehen.

8. Priifung
Bei vereinbarter Ablieferungspriifung ist auch die Anzahl der Stabe, an denen die Maf3haltigkeit beim Hersteller gemessen
werden soll, zu vereinbaren. Die Abweichungen von der Gradheit (siehe Abschnitt 4.3.3) kdnnen Uber jede beliebige Seiten-
flache des Erzeugnisses mit Fiihlerlehren gemessen werden.

Quelle: Deutsche Norm - DIN-Blatt 59 350; Daten ibernommen, auf Vollstandigkeit oder Anderungen keine Gewéhrleistung maglich.
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